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前 言

本文件按照GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》

的规定起草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由绥化市农业农村局提出并归口管理。

本文件的起草单位：黑龙江省农业机械工程科学研究院绥化分院、绥棱县农机技术服务

中心。

本文件主要起草人：谢洪昌、高勇、王海礁、王晨平、王红元、王德明、杨楠、张晓伟、

赵世宏、王孝波、李忠革。
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水稻（大豆）多功能脱粒机 作业质量

1 范围

本标准规定了水稻（大豆）多功能脱粒机作业质量的术语和定义、作业质量要求、检测

方法和评定项目与评定规则。

本标准适用于绥化市域内水稻（大豆）多功能脱粒机的作业质量评定。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期

的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括

所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 5982-2017 脱粒机 试验方法

JB/T 9778-2018 全喂入式稻麦脱粒机 技术条件

3 术语和定义

GB/T 5982-2017 界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1

多功能脱粒机

具有完整的脱粒、分离和清选等功能的脱粒机械。

3.2

总损失率

脱粒作业时，各部分损失籽粒质量占总籽粒质量的百分率。

4 作业质量要求

4.1 作业条件
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本标准规定的作业质量指标值，按GB/T 5982-2017 4.6和JB/T 9778-2018 4.2.1规定的

一般作业条件下确定的，喂入量执行GB/T 5982-2017 4.7的规定，脱粒机作业应符合机具使

用说明书或有效技术文件的要求。

4.2 质量要求

在满足4.1规定的作业条件下，水稻（大豆）多功能脱粒机作业质量指标执行JB/T

9778-2018 4.2.1，应符合表1的规定。

表 1 作业质量指标

序号 项目
质量指标

检测方法对应的章条号
水稻 大豆

1 总损失率 ≤2.5% ≤1.5% 5.10

2 未脱净损失率 ≤1.0% 5.8

3 含杂率 ≤1.5% 5.7

4 破碎率 ≤1.2% ≤2.5% 5.6

5 检测方法

5.1 抽样方法

脱粒机作业，待脱粒室内的物料流稳后开始取样，全喂入脱粒机取样时间应不少于10s，

半喂入脱粒机取样时间应不少于20s，从出粮口、杂余口、清选口、排草口、次粮口等处用

接样袋（布）同时接取样品，直至取样结束时，各取样口同时停止取样。

5.2 样品处理

出粮口样品：从出粮口接取的全部混合籽粒中随机抽取5份样品，每份不少于2000g。对

取得的样品采用四分法得到一份约500g的小样，称出小样质量。再从小样中选出其中断穗籽

粒（水稻摘下枝穗）、破碎籽粒、大豆包荚籽粒（剥下荚皮）、水稻带梗籽粒（摘下枝梗）

和其他杂质，分别称其质量。

排草口样品：从排草口中接取的样品中选出未脱净籽粒和夹带籽粒，称其质量。

清选口和次粮口样品：分别选出样品中的籽粒和断穗籽粒，称其质量。

杂余口样品：选出样品中所有籽粒，称其质量。

收集取样时间内溅出机外的籽粒，称其质量。

5.3 小样籽粒质量

小样混合籽粒中的籽粒质量按式（1）计算：
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�x = �� +�� +�� +�1 ………………………………(1)

式中：

�x—小样籽粒质量，单位为克（g）；

��—小样中的破碎籽粒质量，单位为克（g）；

��—小样中断穗籽粒质量，单位为克（g）；

��—小样中的大豆包荚籽粒质量或水稻带梗籽粒质量，单位为克（g）；

�1—小样中的完整籽粒质量，单位为克（g）。

5.4 总籽粒质量

总籽粒质量按式（2）计算：

� = �� +��� +�� +�� +�� +�� …………………………(2)

式中：

� —总籽粒质量，单位为克（g）；

��—出粮口籽粒质量，单位为克（g）；

���—次粮口籽粒质量，单位为克（g）；

��—未脱净损失籽粒质量，单位为克（g）；

��—夹带损失籽粒质量，单位为克（g）；

��—清选损失籽粒质量，单位为克（g）；

��—飞溅损失籽粒质量，单位为克（g）。

5.5 出粮口籽粒质量

出粮口籽粒质量按式（3） 计算：

�� = �ℎ ×
��
��ℎ

……………………………………………（3）

式中：

�ℎ—出粮口混合籽粒质量，单位为克（g）；

��ℎ—小样混合籽粒质量，单位为克（g）。

5.6 破碎率

破碎率按式（4）计算：

�� =
��

��
× 100% …………………………………………（4）

式中：

��—破碎率,%。

5.7 含杂率
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含杂率按式（5）计算：

�� =
���
��ℎ

…………………………………………………(5)

式中：

��—含杂率,%；

���—小样杂质质量，单位为克（g）。

5.8 未脱净损失率

未脱净损失率按式（6）计算：

�� = ��
�
× 100% ………………………………………（6）

式中：

��—未脱净损失率,%；

��—未脱净损失籽粒质量，单位为克（g）。

5.9 夹带损失率、清选损失率、飞溅损失率

夹带损失率(��)、清选损失率(��)和飞溅损失率(��)按标准GB/T 5982-2017中的5.6.12、

5.6.13、5.6.14计算。

5.10 总损失率

总损失率按式（7）计算：

� = �� + �� + �� + �� ……………………………………（7）

式中：

�—总损失率,%。

6 评定项目与评定规则

6.1 评定项目

作业质量评定项目见表2。

表 2 作业质量评定项目

序号 项目名称

1 总损失率

2 未脱净率

3 含杂率
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4 破碎率

6.2 评定规则

对确定的评定项目逐项评定。所有项目符合表1的要求，水稻（大豆）多功能脱粒机作

业质量为合格；否则水稻（大豆）多功能脱粒机作业质量为不合格。

_________________________________
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